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Наименование

Ведомость графической части

Отделение сушки РПП (поз. 8). План на отм. 0,000. План на отм. +5,360, +8,600 и +11,600

Отделение сушки РПП (поз. 8). План на отм. +13,200, +15,400 и +21,200. План кровли. Разрез 1-1.
Разрез 2-2

Отделение сушки РПП (поз. 8). Схема расположения фундаментных плит ФПм1-ФПм18

Отделение сушки РПП (поз. 8). Фундаментная плита ФПм2 (опалубка, армирование)

Отделение сушки РПП (поз. 8). Фундаментная плита ФПм7 (опалубка, армирование)

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1 ... 9. Схемы расположения баз колонн на отм. +0,400. 
Нагрузки на фундаменты
Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Схемы расположения элементов
на отм. +0,400 и +11,600, элементов покрытия и монорельсов. Ведомость элементов
Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Схемы расположения элементов
на отм. +21,200

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Разрезы 1-1 ... 3-3

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Разрезы 4-4, 5-5

Отделение сушки РПП (поз. 8). Здания подачи реагентов №№1, 2, 4, 5. Схема расположения баз колонн 
на отм. +0,100. Нагрузки на фундаменты
Отделение сушки РПП (поз. 8). Здания подачи реагентов №№1, 2, 4, 5. Схемы расположения колонн на 
отм. +0,100, элементов покрытия и монорельса. Ведомость элементов
Отделение сушки РПП (поз. 8). Здание подачи реагентов №3. Схема расположения баз колонн
на отм. +0,100. Нагрузки на фундаменты
Отделение сушки РПП (поз. 8). Здание подачи реагентов №3. Схемы расположения колонн на отм. +0,100,
элементов покрытия и монорельса

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Узлы 1, 2

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Узел 3

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линии сушек №№1...4, 6...9. Узлы 4 ... 7

Отделение сушки РПП (поз. 8). Линия сушки №5. Схемы расположения элементов на отм. +0,400, +5,805, 
+8,600, +15,400, элементов покрытия и монорельса. Ферма Ф2

Примечание
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Металлическая лестница
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Металлическая площадка
и ограждения

Металлический каркас
см. ПСИ22060-КР2.6

Фундаментные плиты
см. ПСИ22060-КР2.6

Металлический каркас
см. ПСИ22060-КР2.6

Металлический каркас
см. ПСИ22060-КР2.6

Металлический каркас
см. ПСИ22060-КР2.6

Оборудование
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ПСИ22060-КР2.6

ООО "Полипласт Новомосковск"

Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год П 2

Отделение сушки РПП (поз. 8). План на отм.

0,000. План на отм. +5,360, +8,600 и +11,600

30.01.23

30.01.23

30.01.23

30.01.23

План на отм. 0.000

Разраб. Селиверстова

Проверил Бородина

Н. контр Бородина

Нач. отд. Калимулина

План на отм. +5,360; +8,600 и +11,600

Спецификация элементов заполнения дверных проемов

Марка Обозначение Наименование Кол.
Масса
ед., кг

Примечание

В1 ГОСТ 31174-2017
Ворота распашные ВМ 3000х3000 с калиткой
800х2100(h)

5

Экспликация помещений

Номер
помеще-

ния
Наименование Площадь, м²

Кат.
поме-
ще-
ния

1 Помещение подачи реагентов 107,96 В3

2 Помещение подачи реагентов 107,96 В3

3 Помещение подачи реагентов 67,05 В3

4 Помещение подачи реагентов 107,96 В3

5 Помещение подачи реагентов 107,96 В3

1. Ограждения лестниц и всех площадок металлические высотой 1200 мм. На планах не показаны.
2. Отметки площадок со "*" уточнить после поставки оборудования.
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ПСИ22060-КР2.6

ООО "Полипласт Новомосковск"

Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год П 3

Отделение сушки РПП (поз. 8). План на отм.

+13,200, +15,400 и +21,200. План кровли. Разрез

1-1. Разрез 2-2

30.01.23

30.01.23

30.01.23

30.01.23

Разраб. Селиверстова

Проверил Бородина

Н. контр Бородина

Нач. отд. Калимулина

План на отм. +13,200; +15,400 и +21,200

Разрез 2-2

Разрез 1-1

План кровли

1. Ограждения лестниц и всех площадок металлические высотой 1200 мм. На планах не показаны.

2. Отметки площадок со "*" уточнить после поставки оборудования.
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абсолютной отметке 216,000.
За относительную отметку 0,000 принят уровень чистого пола фундаментных плит, что соответствует

Формат A2x3
Калимулина

ООО «Полипласт Новомосковск»

П
Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год
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Отделение сушки РПП (поз. 8).
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Спецификация к схеме расположения фундаментных плит

Обозначение Наименование МассаПоз. Примечаниеед. кгшт.
Кол.

ФПм1 Фундаментная плита ФПм1 1

ФПм2 Фундаментная плита ФПм2 1

ФПм3 Фундаментная плита ФПм3 1

ФПм4 Фундаментная плита ФПм4 1

ФПм5 Фундаментная плита ФПм5 1

ФПм6 Фундаментная плита ФПм6 1

ФПм7 Фундаментная плита ФПм7 1

ФПм8 Фундаментная плита ФПм8 1

ФПм9 Фундаментная плита ФПм9 1

ФПм10 Фундаментная плита ФПм10 1

ФПм11 Фундаментная плита ФПм11 1

ФПм12 Фундаментная плита ФПм12 1

ФПм13 Фундаментная плита ФПм13 1

ФПм14 Фундаментная плита ФПм14 1

ФПм15 Фундаментная плита ФПм15 1

ФПм16 Фундаментная плита ФПм16 1

ФПм17 Фундаментная плита ФПм17 1

ФПм18 Фундаментная плита ФПм18 1

Схема расположения фундаментных плит ФПм1-ФПм18

1 - 1

2 - 2

а - а

9 41418 8 717 16 15 13 12 11 10 6 5 3 2 1

А

Б

В

Г

Д

14 1012 813 5111618 17 15 9 7 6 4 3 2 1

А Б В Г Д

Отметка земли, м

Расстояние, м

21
5.4

5

21
5.9

1

21
7.

71

21
7.

49

21
7.

53

21
8.

18

21
8.

58

21
7.

72

22
.0

0

30
.0

0

30
.0

0

18
.0

0

12
.0

0

21
.38 8.
62

М 1 : 500 - по горизонтали

М 1 : 100 - по вертикали
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Границы:
а) инженерно-геологических элементов
и геологических слоев;
б) разведанной глубины геологического строения

a)
б)

Mz

13 Суглинок легкий пылеватый мягкопластичный;  табл.1-1, №35а

f,lgQ IIdn

12

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

Техногенный (насыпной) грунт; табл.1-1, №35tQ IV сл.2

f,lgQ IIdn

Суглинок тяжелый пылеватый тугопластичный; табл.1-1,
№35б

f,lgQ IIdn 12

5 Глина легкая песчанистая полутвердая; табл.1-1, №8д

Номер инженерно-геологического элемента

Песчанистость

Стратиграфический индексMz 17 Супесь пылеватая пластичная; табл.1-1, №36а

Mz 21 Песок пылеватый однородный водонасыщенный; табл.1-1, №29а

C1 17к Супесь пылеватая пластичная; табл.1-1, №36а

C1 21к Песок пылеватый однородный водонасыщенный; табл.1-1, №29а

C1 5к Глина легкая пылеватая полутвердая; табл.1-1, №8д

п

п

2.7-2.9

cлева - глубина подошвы слоя и забоя скважины, м;
справа - абсолютная отметка подошвы слоя и забоя, м

грунта с нарушенной структурой;

грунта с ненарушенной структурой;

Точка отбора образцов грунта (глубина опробования, м):
2.4

25.0

2.0

Буровая скважина:
(номер скважины, абсолютная отметка)Скв.2

218.64

2.5 проба воды

Глинистость

Графическое обозначение показателя текучести 
и степени водонасыщения грунтов

Глина полутвердая

Суглинок тугопластичный

Суглинок мягкопластичный
Супесь пластичная

Песок водонасыщенный

в числителе - установившийся, глубина, абсолютная отметка, м
в знаменателе - дата замера

Уровень грунтовых вод (Совмещенный водоносоный горизонт Q+Mz):

в числителе - установившийся, глубина, абсолютная отметка, м
в знаменателе - дата замера

Уровень грунтовых вод (водоносный горизонт C ):

Суглинок тяжелый пылеватый полутвердый; табл.1-1, №35гf,lgQ IIdn 11
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Схема расположения инженерно-геологических выработок
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герметик БП-Г35
Битумно-полимерный

пористая уплотняющая
Прокладка резиновая

ГОСТ 19177-81

ГОСТ 15588-2014

Заполнитель шва
ППС-50-Р-А-1000х1000х50

Подготовка฀B7,5

ГОСТ 30740-2000



3 - 3
(опалубка)

Спецификация элементов фундаментной плиты ФПм2

Поз. ПримечаниеОбозначение Наименование Кол. Масса
ед. кг.

Сборочные единицы

Кр1 36 29.81 1073.16Каркас поддерживающий Кр1

Кр3 50 11.62 581.00Каркас плоский Кр3

Кр4 56 6.06 339.36Каркас плоский Кр4

8Болт 2.1.М30х710. ВСт3кп2 ГОСТ 24379.1-2012АН1  58.007.25

15.4Закладная деталь Зд1Зд1 пог. метры8.41

Детали

1 336.16 3.853ГОСТ 34028-2016 25 А500С L=, пог. м 1295.22

2 85.42 0.888ГОСТ 34028-2016 12 А500С L=, пог. м 75.85

3* 16 1.83ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1155 29.28

4* 32 0.09ГОСТ 34028-2016 6 А240 L= 395 2.88

5* 8 0.56ГОСТ 34028-2016 6 А240 L= 2525 4.48

6* 5 4.59ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 2895 22.95

7 12 2.86ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1810 34.32

8* 44 2.72ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1715 119.68

9* 44 2.80ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1765 123.20

10 10 3.39ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 2150 33.90

11 10 7.27ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 4610 72.70

12* 24 2.56ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1615 61.44

13 24 2.76ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1750 66.24

14* 408 2.90ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1830 1183.20

15* 5 4.49ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 2835 22.45

16* 40 1.80ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1140 72.00

17 126 17.94ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 11370 2260.44

18 126 7.54ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 4780 950.04

19 126 15.26ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 9670 1922.76

20 126 10.23ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 6480 1288.98

21 117 18.46ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 11700 2159.82

22 39 11.56ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 7325 450.84

23 39 11.84ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 7500 461.76

24 78 13.10ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 8300 1021.80

25 39 14.24ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 9025 555.36

26 39 14.52ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 9200 566.28

27 39 10.30ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 6525 401.70

28 39 15.78ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 10000 615.42

29 39 7.61ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 4825 296.79

Материалы

0.22
3

мПодливка Бетон кл. B30, F1 200, W6 ГОСТ 26633-2015

233.89
3

м Бетон кл. B25, F1 200, W6 ГОСТ 26633-2015

38.78
3

мБетонная подготовка Бетон кл. B7,5, ГОСТ 26633-2015

* Смотреть в таблице "Ведомость деталей"
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Фундаментная плита ФПм2
(схема раскладки краевой и поперечной арматуры)
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(опалубка)
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(армирование)
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(Схема раскладки плоских каркасов)

Фундаментная плита ФПм2
(схема раскладки нижней дополнительной арматуры
в зонах опирания колонн опор)
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-0,600Подготовка฀ B7,5

е) уложить фоновое верхнее армирование вдоль цифровых осей.
д) уложить фоновое верхнее армирование вдоль буквенных осей;
г) установить поддерживающие каркасы и плоские каркасы поперечного армирования;
в) уложить стержни дополнительного армирования вдоль буквенных осей;
б) уложить фоновое нижнее армирование и стержни дополнительного армирования вдоль цифровых осей;
буквенных осей;
а) установить инвентарные фиксаторы, уложить фоновое нижнее армирование в направлении вдоль
4 Последовательность укладки стержней:
3 На разрезах  1-1 (армирование), 2-2 (армирование) условно не показаны поддерживающие и плоские каркасы.
поддерживающих каркасов.
2 В местах пересечения плоских каркасов с поджерживающими по месту выполнить укорочение и смещение
1 Анкерный болт АН1 по ГОСТ 24379.1-2012 с увеличенной резьбой l=210 мм и дополнительной шайбой и гайкой.
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1 - 1
(армирование)

Спецификация элементов фундаментной плиты ФПм7

Поз. ПримечаниеОбозначение Наименование Кол. Масса
ед. кг.

Сборочные единицы

Кр2 36 25.92 933.12Каркас поддерживающий Кр2

15.4Закладная деталь Зд1Зд1 пог. метры8.41

Детали

1 77.75 0.888ГОСТ 34028-2016 12 А500С L=, пог. м 69.04

2 12 5.44ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 3450 65.28

3* 24 2.72ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1715 65.28

4* 36 2.80ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1765 100.80

5 18 3.55ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 2250 63.90

6* 378 2.90ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 1830 1096.20

7 111 17.94ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 11370 1991.34

8 111 7.54ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 4780 836.94

9 111 15.26ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 9670 1693.86

10 111 10.23ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 6480 1135.53

11 78 18.46ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 11700 1439.88

12 78 7.61ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 4825 593.58

13 78 11.05ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 7000 861.90

14 78 13.10ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 8300 1021.80

15 78 10.30ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 6525 803.40

16 78 13.73ГОСТ 34028-2016 16 А500С L= 8700 1070.94

Материалы

0.02
3

мПодливка Бетон кл. B30, F1 200, W6 ГОСТ 26633-2015

204.66
3

м Бетон кл. B25, F1 200, W6 ГОСТ 26633-2015

34.14
3

мБетонная подготовка Бетон кл. B7,5, ГОСТ 26633-2015

* Смотреть в таблице "Ведомость деталей"

3 

4 

6 
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е) уложить фоновое верхнее армирование вдоль цифровых осей.
д) уложить фоновое верхнее армирование вдоль буквенных осей;
г) установить поддерживающие каркасы;
в) уложить стержни дополнительного армирования вдоль буквенных осей;
б) уложить фоновое нижнее армирование и стержни дополнительного армирования вдоль цифровых осей;
буквенных осей;
а) установить инвентарные фиксаторы, уложить фоновое нижнее армирование в направлении вдоль
2 Последовательность укладки стержней:
1 На разрезах  1-1 (армирование), 2-2 (армирование) условно не показаны поддерживающие каркасы.
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Размеры опорных плит баз колонн

Марка 
бетона

1

БШ1,
БШ2

Эскиз

2

Размеры

L, мм

3

410

B, мм

4

550

Болты фундаменты

Марка 
болта

5

М30

Кол-во, 
шт

6

2

С1, мм

7

175

С2, мм

8

-

H/b, мм

9

280/260

Сталь

10

09Г2С-6

Отметка 
низа 

опорной 
плиты

11

+0,400*

S1/S2, тс

12

Примечания

13

предусмотреть упор 
из сварного 

двутавра, H=400 (см. 
данный лист)

B/
2

B/
2

L/2 L/2

С1
C1 В

L

bH

Подливка из бетона
на мелком заполнителе

Отм. низа
опорной плиты

Эскиз фундаментного болта

Расчетные нагрузки на фундаменты

Место
распо-
ложения

по схеме 

по схеме 

Марка баз

БШ1

БШ2

Правило знаков Усилие

N, тс

Mх, тс·м

Qy, тс

My, тс·м

Qx, тс

N, тс

Mх, тс·м

Qy, тс

My, тс·м

Qx, тс

Комбинации РСН

РСН

N max

+98,25

-

±17,87

-

±12,33

+78,6

-

±14,30

-

±9,87

N min

-0,9

-

±3,81

-

±1,24

-0,72

-

±3,05

-

±1,00

Qx max

+57,22

-

±5,96

-

±12,68

+45,78

-

±4,77

-

±10,15

Qy max

+98,03

-

±18,25

-

±12,39

+78,43

-

±14,60

-

±9,92

My/Мх 
max

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

Примечание

N
My

Qx

Qy

б.о.

ц.о

.

Mx

N
My

Qx

Qy

б.о.

ц.о

.

Mx

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты принять по расчетным комбинациям усилий  для сечений колонн в их основаниях, исходя
из действующих на каркас нагрузок и их сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и СП 20.13330.2016 "Нагрузки и
воздействия".
2 Нагрузки даны в уровне обреза (верха) фундаментов. Т.е. в таблице не учтены нагрузки от собственного веса фундамента, веса грунта
и обратной засыпки.
3. *Отметки и размеры могут уточняться при согласовании с Заказчиком и получении РКД на оборудование.
4. Ведомость элементов см. л. 8.
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Схема расположения элементов на отм. +11,600*
 в осях 3...4/А...Б и 17...18/А...Б
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по нижнему поясу ферм

(линии сушек №№2...4, 6...9)
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Схема расположения элементов на отм. +11,600*
 в осях 9...12/А...Б (линии сушек №№4, 6)

24300

по 1 (10)

по 1 (10)

по 1 (10)

по 1 (10)

12
85

16
25

16
25

21
50

21
50

16
25

16
25

12
85

65
65

150
2625 2625

1325

150
26252625

1325

+28,430

115
0 Ф1

П1
П1

П2

П1

П1

Б А

+27,220

+28,200

МР1

Б3Б3 ПС1 СВ4

200 5400 5400 3300

10800

А - А

15
0

А

Б

4

6

8

10

12

14

16

18

3

5

7

9

11

13

15

17

К1

К1

К1

К1

54
00

54
00

10
80

0

5400 5400

10800

Схема расположения элементов на
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элементов на отм. +0,400 и +11,600, элементов
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1. Общие указания см. л. 1.
2. *Отметки и размеры могут уточняться при согласовании с Заказчиком и получении РКД на оборудование.
3. **Указанные элементы крепить на овальные отверстия (вдоль элемента) со стороны "меньшей" оси.
4. Точное расположение упора для тали определять на монтаже.
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Схема расположения элементов на отм. +21,200*
 в осях 9...18/А...Б

(линии сушек №№4, 6...9)

Схема расположения элементов на отм. +21,200*
 в осях 1...8/А...Б

(линии сушек №№1...3)
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-4х40
С235t10

С345-5

t10
С255-4

t6
С255-4

t6
С255-4

t10
С255-4

t12
С255-4

t10
С255-4

t10
С255-4

Б1

П1

Б3

СВ1
СВ1

50

350 350

110

10 10

А

А

1

t8
С255-4 85 8540 4020 20

5

9

13

17

500

+10,030

+9,580
48 4040 48

5020
15

0
50

20

10

А - А

Б3

Б1

СВ1
-4х40
С235

t10
С345-5

П1

t10
С255-4

t10
С255-4

t6
С255-4

t6
С255-4

40
40

t8
С255-4

Б

Б
ось связи СГ1

70 70

40
40

35
35

20 5520 55 20

35
35

30

3040
40

20
100

t8
С255-4

-4х40
С235

Болт М16
кл. 8.8, 2 шт.

Болт М16
кл. 8.8, 2 шт.

t6
С255

Б3
СГ1СГ1

П1

Б - Б
t8

С255-4

-4х40
С235

t6
С255

В Б

50

10 10

П1

+8,650

5090

Г

Г

В

В

4

8

12

16

1300

П1

Б2

К1

t10
С255-4

t16
С255-4

t10
С255-4

2

40 40

ось связи СГ1
t8

С255-4

50 90

+8,650

350

40
40

50
50

40

5050
20

ВБ

5050

П1

Б2

Б1

К1

t10
С255-4

t10
С255-4

t16
С255-4

t10
С255-4

В - В

40

4040

+8,200

40 40

t8
С255-4

Б2

П1

Г - Г

40
40

20 20 20

350

30

35 35
30

40
40

20
100

Болт М16
кл. 8.8, 2 шт.

СГ1

-4х40
С235
t6

С255

5050

ВБ

2450245024502450

7200 13001300

П1
П1

П1
П1

П1

5

9

13

17

4

8

12

16

4 - 4

+8,200

ПС
1

ПС
1

200

170
2000

Упор

Упор

МР1 (Q=1 т)

+7,500

+9,580
+10,030 +8,650

Б1

Б1

СВ2
СВ2

280

15
515

5

СВ2

СВ2

3

70 704
СВ1

П1

15
5

35 35

50
50 20

35
3535

35

100
6

20
50

50

35
35

35
35

100
6

20

50
50 -4х40

С235

-4х40
С235

-4х40
С235

t10
С255-4

t10
С255-4

t10
С255-4

t8
С255-4

t6
С255-4

t6
С255-4

t6
С255-4

3

ПС1

СВ2

СВ2

110 110 7070

Шайба -20х100х100
4 шт.

Болт М16
кл. 8.8 (4 шт.)

СВ2

ПС1

МР1 +7,500

t10
С255-4

-4х40
С235t6

С255-4

100

6
20

50
50

20

20

30
 (р

их
т.

за
зо

р)

4

ДД

ЕЕ

t10
С255-4

13513570 70

205 205

410

50 505050

50
5070

110
110

70

18
0

50
50

18
0

36
0

Болт М16
кл. 8.8 (4 шт.)

Шайба -20х100х100
4 шт.

t20 С255-4
овал. отв. 19х59 мм

(4 шт.)

Д - Д

t10
С255-4

t10
С255-4

Е - Е

50
5070

110
110

70

18
0

50
50

18
0

36
0

13513570 70

205 205

410

50 505050

Болт М16
кл. 8.8 (4 шт.)

Шайба -20х100х100
4 шт.

t20 С255-4
овал. отв. 19х59 мм

(4 шт.)

МР1

Формат A1
Калимулина

ООО «Полипласт Новомосковск»

П
Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год

ПСИ22060-КР2.6

НовосильцевПроверил

Н. контр.

Тимергалиева

Нач. отд.

Разработал

Бородина

Отделение сушки РПП (поз. 8).
Здания подачи реагентов №№1, 2, 4, 5. Схемы

расположения колонн на отм. +0,100, элементов
покрытия и монорельса. Ведомость элементов

Стадия

13

Лист Листов
Кол. уч.Изм. Лист Подп. Дата№ док.

Ин
в. 

№
 п

од
л.

Со
гл

ас
ов

ан
о

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №

1. Болты М20 кл. 8.8, если не указано иное.
2. Здания подачи реагентов в осях 4...9/А...Б относятся к I этапу строительства. Здания в осях 12...17/А...Б относятся ко II этапу
строительства.

Ведомость элементов (к листам 12...15)

Марка 
элемента

К1

Б1

Б2

Б3

СВ1

СВ2

СГ1

РС1

РС2

П1

МР1

ПС1

 

*Элементы с неоговоренными в ведомости усилиями крепить на усилия N=±50 кН и Q=±50 кН.

Сечение

Эскиз

























 

Поз.

 

Состав

25К2

25Ш1

25Ш1

35Ш2

Гн. 140х6

Гн. 80х5

Гн. 80х5

Гн. 160х6

Гн. 80х5

20Ш1

24М

Гн. 80х5

 

Усилия для прикрепления*

A, кН

см. лист 12

-

-

-

-

-

-

 

N, кН

+25,6/
-80,8

+64,6/
-4,7

 

M, кН*м

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

 

Гр
уп

па
 к

он
ст

ру
кц

ий

3

2

2

2

4

4

4

4

4

3

1

3

Наименование 
или марка 
материала

С255-4

С255-4

С255-4

С255-4

С255-4

С255-4

С255-4

С255-4

С255-4

С345-5

С345-5

С255-4

 

Примечание

Q=1 т

 

- узел подвеса монорельса

Условные обозначения:

30.01.23

30.01.23
30.01.23

30.01.23



Б

В

1

Схема расположения баз колонн на отм. +0,100

Вертикальные связиВертикальные связи

БШ1

БШ1

БШ1

БШ1

60
00

275 5625

35
80

42
0

14
5

14
5

29
0

15 15

145 145

290

R15

85
85

t20
C255-4

К1

-80х80х20, С255-4
отв. 22 мм, 2 шт.

Химический анкер EASYFIX BIT-200
(шпилька М20 кл. 8.8), 2 шт.

1

1

База БШ1

145 145
2 2

1 - 1
К1

СВ1

40 40
50

50

20
50

50
6

100

t10
C255-4

t10
C255-4

t6
C255-4

Болт М20 кл.8.8
2 шт.

20
0

10
0

20

-80х80х20, С255-4
отв. 22 мм, 2 шт.

L63x5
C255-4

Подливка

Фундамент

0,000

Химический анкер EASYFIX BIT-200
(шпилька М20 кл. 8.8), 2 шт. 85 85

t10
C255-4

-4х40
С235

14
5

14
5

29
0

85
85

15 15

145 145

290

R15

R15

t20
C255-4

L63x5
C255-4

20 250 20

2 - 2

Формат A2
Калимулина

ООО «Полипласт Новомосковск»

П
Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год

ПСИ22060-КР2.6

НовосильцевПроверил

Н. контр.

Тимергалиева

Нач. отд.

Разработал

Бородина
Отделение сушки РПП (поз. 8).

Здание подачи реагентов №3. Схема расположения
баз колонн на отм. +0,100. Нагрузки на фундаменты

Стадия

14

Лист Листов
Кол. уч.Изм. Лист Подп. Дата№ док.

Ин
в. 

№
 п

од
л.

Со
гл

ас
ов

ан
о

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №

bH

Отм. низа
опорной плиты

Эскиз фундаментного болта

Расчетные нагрузки на фундаменты

Место
распо-
ложения

по схеме 

Марка баз

БШ1

Правило знаков Усилие

N, тс

Mх, тс·м

Qy, тс

My, тс·м

Qx, тс

Комбинации РСН

РСН

N max

+11,30

-

±1,42

-

±0,97

N min

-0,70

-

±2,15

-

±1,14

Qx max

+3,00

-

±2,04

-

±1,27

Qy max

+3,59

-

±2,58

-

±0,66

My/Мх 
max

-

-

-

-

-

Примечание

N
My

Qx

Qy

б.о.

ц.о

.

Mx

Размеры опорных плит баз колонн

Марка 
бетона

1

БШ1

Эскиз

2

Размеры

L, мм

3

290

B, мм

4

290

Болты фундаменты

Марка 
болта

5

М20

Кол-во, 
шт

6

2

С1, мм

7

85

С2, мм

8

-

H/b, мм

9

200/180

Сталь

10

09Г2С-6

Отметка 
низа 

опорной 
плиты

11

+0,100

S1/S2, тс

12

Примечания

13

предусмотреть упор 
из L63x5 (см. данный 

лист)

B/
2

B/
2

L/2 L/2

С1
C1 В

L

bH

Подливка из бетона
на мелком заполнителе

Отм. низа
опорной плиты

Эскиз фундаментного болта

1. Ведомость элементов см. л. 13.
2. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты принять по расчетным комбинациям усилий  для сечений колонн в их основаниях, исходя
из действующих на каркас нагрузок и их сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и СП 20.13330.2016 "Нагрузки и
воздействия".
3. Нагрузки даны в уровне обреза (верха) фундаментов. Т.е. в таблице не учтены нагрузки от собственного веса фундамента, веса грунта
и обратной засыпки.
4. Здание подачи реагентов около оси 1 относится к I этапу строительства.

30.01.23

30.01.23
30.01.23

30.01.23



Б

В

1

Схема расположения колонн на отм. +0,100

60
00

275 5625

35
80

42
0

Вертикальные связиВертикальные связи

К1

К1

К1

К1

1 1

3

3

2

2

по 1 по 1

Б

В

1

Схема расположения элементов покрытия

60
00

2950

25
00

42
0

Б2

Б3

Б2

П1 П1

П1 П1

РС2 РС2

РС2 РС2

П1
П1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

СГ1

35
0

35
0

275

14
20

25
00

20
80

10
80

26751 1

3

3

2

2

по 1 по 1

В

РС1

СВ1
СВ1

СВ1

П1 П1

Б1

4203580

0,100

+9,480

+4,300

45801420

Б

6000

2 - 2

+9,030

350 5000 5000 350

20
0

СВ1

20
0

1400 Б1

ПС
1

+8,200

1

275 5625

1 - 1

0,100

+8,650

+9,480 П1
П1

П1

РС1

СВ
1 СВ1

Б2

К1 К1

2950 2950

В

РС1

П1П1

Б1

420 35804580 1420

Б

6000

3 - 3

СВ1
СВ1

+4,300

+8,200

+8,650
350 5000 5000 350

СВ1

0,100

20
0

СВ1

20
0

Схема расположения элементов монорельса,
 низ на отм. +7,500

Б

В

31
80

35
80

42
0

К1

К1

К1

К1

120

4240

170
МР1 (Q=1 т)

5660

28
20

60
00

1

275 5625

Упор Упор

830 830

120

170

4 4

1

275 5625

+8,650

+9,480
П1

П1
П1

Б1

Упор

2950 2950

Упор

Б1
+8,200

+7,500

+9,030

Б1

120 170

5320

170 120

МР1 (Q=1 т)

СВ2

ПС
1

100

830

83
0

4 - 4

А
СВ1

110 11070

Шайба -20х100х100
4 шт.

Болт М16
кл. 8.8 (4 шт.)

20

20
30

 (р
их

т.
за

зо
р)

МР1

Болт М16
кл.8.8 (2 шт.)

70
50 50 50

170

12

30 35 35 30

20 40
40

20

Болт М16
кл.8.8 (2 шт.)

30 35 35 30

20 40
40

20

35

30

35

30

80
6

40

40 20

35

30

35

30

80
6

40 40

20

+9,030

+8,200

+7,500

555

120

275

100

ПС1

СВ2

Б1

Б1

t10
C255-4

t10
C255-4

t10
C255-4 t10

C255-4

t10
C255-4

t6
C255-4

t6
C255-4

t6
C255-4

t6
C255-4

t10
C255-4

Болт М16
кл.8.8 (2 шт.)

Болт М16
кл.8.8 (2 шт.)

Упор
L100х7 С255-4

Дуб
ГОСТ 2695-83

t8
C255-4

-4х40
С235

-4х40
С235

А

АА

ББ

13513570 70

205 205

410

50 505050

50
5070

110
110

70

18
0

50
50

18
0

36
0

Болт М16
кл. 8.8 (4 шт.)

Шайба -20х100х100
4 шт.

t20 С255-4
овал. отв. 19х59 мм

(4 шт.)

t10
С255-4

t10
С255-4

А - А

Б - Б

50
5070

110
110

70

18
0

50
50

18
0

36
0

13513570 70

205 205

410

50 505050

Болт М16
кл. 8.8 (4 шт.)

Шайба -20х100х100
4 шт.

t20 С255-4
овал. отв. 19х59 мм

(4 шт.)

МР1

Формат A3x3
Калимулина

ООО «Полипласт Новомосковск»

П
Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год

ПСИ22060-КР2.6

НовосильцевПроверил

Н. контр.

Тимергалиева

Нач. отд.

Разработал

Бородина

Отделение сушки РПП (поз. 8).
Здание подачи реагентов №3.

Схемы расположения колонн на отм. +0,100,
элементов покрытия и монорельса

Стадия

15

Лист Листов
Кол. уч.Изм. Лист Подп. Дата№ док.

Ин
в. 

№
 п

од
л.

Со
гл

ас
ов

ан
о

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №

1. Ведомость элементов см. л. 13.
2. Здание подачи реагентов около оси 1 относится к I этапу строительства.

- узел подвеса монорельса

Условные обозначения:

30.01.23

30.01.23
30.01.23

30.01.23



250

15
0

21
0

+28,200

+28,430

Фрезеровать
50

60
60

50

50 50 25

125

22
0

32
0

90 95

100

19
5

4040
160

160
40 40

Ф1
(Гн.120х6)

-4х40
С235

П1

L125х80х8
С255-4

t12
С255-4

t6
С255-4

t12
С255-4

t20
С255-4

К1

Б4

t10
C255-4

-8х320х280
C255-4

Болты М24
кл. 8.8 (2 шт.)

t12
С255-4

А

А
АБ

ББ

1
10

Болты М16
кл. 8.8 (4 шт.)

К1

+28,200

50
60

60
50

22
0

25 50 50 Б3

t4
C235

П1

Ф1

L125х80х8
С255-4

t12
C255-4

t12
C255-4

t12
C255-4

t10
C255-4 t10

C255-4

40 100 100 40

280

Фрезеровать

t20
С255-4

32
0

4 3

А - А

Болты М16
кл. 8.8 (4 шт.)

-8х320х280
C255-4

АБ

110 85 185 30

195 215

60
13

5
13

5
60

19
5

19
5

4

3

t20
C255-5

Болты М24
кл. 8.8 (2 шт.)

t12
C255-4

Б - Б

t20
С255-4

60 60 60 60

60
60

60
60

60
60

60
60

60

120 120

240

10 60
60

60
60

49
0

60
10

73
0

60

t20
C255-4

t20
C255-4

t12
C255-4

Болты М20
кл. 10.9 (18 шт.)

Болты М20
кл. 10.9 (20 шт.)

Болты М20
кл. 10.9 (20 шт.)

Болты М20
кл. 10.9 (20 шт.)

К1 К1

К1 К1

Ур. монт. стыка

5
5

Ур. монт. стыка

5
5

t20
C255-4

2
10

Узел монтажного стыка колонн В - В

100

В

В

ГГ

60 100

320

60
60

60
60

60
60

К1

t12
C255-4

t20
C255-4

Болты М20
кл. 10.9 (20 шт.)

Болты М20
кл. 10.9 (18 шт.)

Г - Г t20
C255-4

Болты М20
кл. 10.9 (20 шт.)

Формат A2
Калимулина

ООО «Полипласт Новомосковск»

П
Строительство производства РПП

мощностью 132 000 тонн в год

ПСИ22060-КР2.6

НовосильцевПроверил

Н. контр.

Тимергалиева

Нач. отд.

Разработал

Бородина
Отделение сушки РПП (поз. 8).
Линии сушек №№1...4, 6...9.

Узлы 1, 2

Стадия
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Лист Листов
Кол. уч.Изм. Лист Подп. Дата№ док.

Ин
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№
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од
л.
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гл

ас
ов
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о

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №

1. Ведомость элементов см. л. 8.
2. Болты М20 кл. 8.8, если не указано иное.

30.01.23

30.01.23
30.01.23

30.01.23



50
60

60
50

22
0

t12
С255-4

60

60
60

СВ1

t8
C255-4

Болт М20 кл. 10.9
с контр. натяж. (4 шт.)
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